
Le meilleur 
entre vos 
mains

 

    
          ALBRECHT
                           Le mandrin de perçage                         
                                            



Soyons clairs :

le meilleur „mandrin de perçage“ entre vos mains ...

De grands mots. Cependant nous en sommes certains.

Quand nous avons inventé le mandrin auto-serrant en 

1932, nous étions les seuls. Et les décénies suivantes nous 

n‘avions qu‘un but : être toujours meilleurs.

Sur les pages suivantes nous aimerions vous expliquer 

ce à quoi vous devez prêter attention, car bien des 

choses dans votre quotidien requièrent 

le bon mandrin de perçage.

ALBRECHT
Germany
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100 % des mandrins de per-

çage percent. Cependant en 

dirigeant un comparateur à 

cadran sur l‘étalon, on con-

state avec quelle précision! Un 

mandrin de 13 mm devient 

13,2 mm. Vous ne le 

voyez pas à l‘oeil 

nu et si ça ne dé-

range pas, si l‘on 

n‘a pas vraiment besoin de 

précision, on prend volontiers 

le moins cher. Bonne affaire ? 

Non, car il reste un inconvéni-

ent – le mandrin bon marché 

ne tient pas longtemps. 

Comment le pourrait-il avec 

un si mauvais guidage ?

 

Un mandrin de perçage Albrecht

a une précision de guidage de 

0,04 mm. Cette précision

testée et verifiée avant livraison 

accompagne chaque mandrin de 

perçage Albrecht. Ainsi sommes 

nous l‘un des très, très rares, 

à offrir une réelle précision. 

Et le meilleur dans tout celà, c‘est 

que grâce à son absolute précision 

chaque mandrin de perçage Albrecht 

est étudié pour durer. 

Vraisemblablement toute une vie.

La vérité:
90 % de tous les 

mandrins ne
tournent pas rond. 

 Un le fait.



Détaché, déterioré – fini. Le foret de centrage s‘est brisé. Non, ce n‘était pas l‘opérateur

derrière la perçeuse. Avec un mandrin qui ne tourne pas rond, ne personne peut centrer

précisement. Un peu trop de pression : stop, 10 €, cassé, arrêt, marche. Mais le plus pire est que le

foret de centrage lui-même reste coincé dans la pièce de travail. Quoi que l‘on entreprenne

maintenant coûte du temps. Oui, les mandrins bon marché reviennent cher.

Un centrage 
et un frottement

parfait requièrent  
une concentricité 

parfaite.

 Qui!
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Un mandrin de perçage Albrecht 

conformément à son brevet 

588386, automatiquement,

sans que vous ne deviez y mettre 

la main, est auto-serrant par le 

couple du foret et referme

ra toujours plus les mors. 

La condition de réussite est que 

la vis de pression, les mors et

toutes les surfaces rectifi ées 

soient parfaitement ajustées 

entre elles pour que le mandrin

puisse obéir au couple de son 

foret. Informations complémen-

taires à la page 26.

Tous en ont fait l‘expérience. 

Le foret se coince dans la pièce 

de travail et la résistance est

plus grande que le serrage 

exercé par le mandrin. Et la 

machine, mandrin compris, 

tourne à vide. De ce fait vous 

devez maintenant interrompre 

votre travail, tout suspendre et 

resserer. Ensuite seulement le 

travail reprend.

Et 90 % de tous 
les mandrins n‘ont 
pas de système de

blocage. Ils lâchent.
 Un y 
arrive.

8 9



Sommaire

Pourquoi Albrecht                 4  -  9

Mandrins coulissants de précision et système de micro-perçage    12  - 13

Les mandrins de perçage Drill chucks         14 - 15

Les mandrins de perçage avec cône morse                    16 - 17

Les mandrins de perçage avec queue cylindrique et Bridgeport      18 - 19

Les mandrins de perçage avec blocage de sécurité       20 - 21

Les mandrins de perçage pour machines semi-automatiques      22 -  23

Cylindres étalons de qualité                      24 - 25

  

10 11



Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B06/J0  ISO 239                  100 1015 B06 0   35    37    19      20.000          0.05  182.10

B06/J0  ISO 239   percé 1,8 mm                     100 1015 B06 A   35    37    19      20.000          0.05  187.40  

Mandrins auto-serrants. Pour rotation à droite, avec cône interne, groupe de produits 10.                 

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B06/J0  ISO 239                  100 0030 B06 0   44    48    24     0.10 149.80   

B06/J0  ISO 239     percé 3,0 mm                   100 0030 B06 A   44    48    24     0.10 155.20 

B10        ISO 239                  100 0030 B10 0   44    48    24     0.10 149.80 

B10        ISO 239     percé 3,0 mm                   100 0030 B10 A   44    48    24     0.10 155.20 

J1            ISO 239                  100 0030 J01 0   44    48    24     0.10 149.80

J1            ISO 239     percé 3,0 mm                   100 0030 J01 A   44    48    24     0.10 155.20    

             

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B10 ISO 239                  100 0065 B10 0   62    68   34                     0.30 146.00  

B12 ISO 239                                  100 0065 B12 0   62    68   34     0.30 146.00 

J1     ISO 239                                  100 0065 J01 0   62    68   34     0.30 146.00   

 

       0.5 - 6.5 mm

       0.2 - 3.0 mm

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B06 / J0 ISO 239                  100 0015 B06 0   35    37    19      20.000          0.05  180.10

B06 / J0 ISO 239    percé 1,8 mm                    100 0015 B06 A   35    37    19      20.000          0.05  186.60  

Mandrins auto-serrants adaptés aux mandrins coulissants ci-dessus. Inserable dans

votre machine, avec cône interne et vernier pour préréglage, groupe de produits 10.

                        

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

MK1  DIN 228                     200 MK01 000 0   82    96              20.000     0.10 161.40 

ø13  Zylinderschaft                                                200 Z130 000 0   66   80   13       20.000     0.10 150.10 

 

Mandrins coulissants de précision, fi xation, rectifi é avec précision, molette de guidage
sur roulement à billes, amortisseur retour, groupe de produits 20.

                                           Mandrins de 
précision 
De 0,2 à 1,5 mm

    

Enfin pouvoir travailler plus fin et plus 
petit. Les mandrins coulissants de 
précision Albrecht et les systèmes de 
micro-perçage adaptés aux 0,2 – 1,5 mm 
permettent enfin à chacun de travailler 
avec plus de précision. Un placement 
exact et une descente qui permet un 
dosage de la force en finesse, grâce à une 
conduite à la main. Même les forets les
plus fins ont à présent une grande espé-
rance de vie. Pour tout ceux qui ont 
connu ces problèmes: ces temps 
sont révolus. Grâce au contrôle 
de la descente par la large molette 
striée, vous pourrez à l‘avenir 
exécuter les travaux les plus fins.
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       1.5 - 3.0 mm 

       0.2 - 1.5 mm 

      L2   L1



Mandrins auto-serrants pour une qualité extrême.
Avec cône ou filetage interne, groupe de produits 10.

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B12   ISO 239                  100 0100 B12 0   80    92    43      0.60 146.20    

B16   ISO 239                                  100 0100 B16 0   80    92    43      0.60 146.20 

5/8“-16  UNF                                  100 0100 G04 0   80    92    43      0.60 146.20 

J2      ISO 239                                  100 0100 J02 0   80    92    43      0.60 146.20  

J33    ISO 239                                  100 0100 J33 0   80    92    43      0.60 146.20    

      

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B12    ISO 239                  100 0130 B12 0   91    103  50      0.95 149.80 

B16    ISO 239                  100 0130 B16 0   91    103  50      0.95 147.50   

B16    ISO 239    revêtement diamant       1D0 0130 B16 0   91    103  50      0.95 174.50 

J2        ISO 239                  100 0130 J02 0   91    103  50      0.95 147.50   

5/8“-16   UNF                  100 0130 G04 0   91    103  50      0.95 147.50  

J33     ISO 239                  100 0130 J33 0   91    103  50      0.95 147.50 

J6       ISO 239                  100 0130 J06 0   91    103  50      0.95 147.50 

J6       ISO 239    revêtement diamant        1D0 0130 J06 0   91    103  50      0.95 174.50   

       1,0 - 13 mm       1.0 - 13 mm

       0.5 - 10 mm

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B16 ISO 239                  100 0160 B16 0  96    109  56      1.25 168.00

B16 ISO 239    revêtement diamant       1D0 0160 B16 0  96    109  56      1.25 195.00   

B18 ISO 239                  100 0160 B18 0 96     109  56      1.25 168.00   

B18 ISO 239    revêtement diamant        1D0 0160 B18 0 96     109  56      1.25 195.00   

J6   ISO 239                                  100 0160 J06 0 96     109  56      1.25 168.00 

       3.0 - 16 mm 

Le mandrin 
de référence
Qui invente un produit technique et l‘améliore par la suite pendant 80 ans, atteint un jour
le summum en matière de technique moderne. C‘est une évidence. Un mandrin de perçage
Albrecht respecte cette évidence. Auto-serrant avec un système de blocage conçu pour
l‘usinage. Élaboré à partir des meilleurs aciers, toutes les parties critiques sont durcies de
façon ciblée. Le résultat est un mandrin qui donne la mesure pour les fabricants du monde
entier. Surfaces de fixation à revêtement diamant, selon vos attentes, 6 tailles dans votre
gamme de fixation, pour rotation à droite, ISO 239 ou UNF.
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Forme                                                       No. d‘article                                                                   kg                   

B6 / J0                                      295 0600 001 0                                                       0.10 23.30 

B10 / J1 / B12                                                         295 1012 002 0                                                       0.30 32.90

B16 / J2 / J33 / B18 / J6                                        295 1618 003 0           0.60 34.70       

Fourche à extraire le mandrin du porte mandrin. La fourche en coin sert à extraire facile-
ment le mandrin du porte mandrin. Elle permit d‘éviter d‘endommager le mandrin, la broche
et la broche conique, Groupe produit 20.      



       3,0 - 16 mm 

        1,0 - 13 mm

NutzenTHE
BEST
EVER
Enfin dans une nouvelle catégorie.
Quand on a besoin d‘une précision abso-
lue, on monte ce mandrin. Un mandrin 
de perçage Albrecht avec cône morse
intégré est de notre point de vue au 
niveau mondiale imbattable en ce qui 
concerne sa concentricité. Après avoir 
fait une seule fois l‘expérience 
de cette tranquilité, vous ne 
travaillerez plus jamais sans
Albrecht. En outre sa forme de 
construction intégrale offre au 
poste de travail un gain de 
21 mm de hauteur de 
manoeuvre supplémentaire.

Détails : Pour rotation à droite.
Mors de précision rectifiés sur 
toutes les surfaces. Montage 
rapide et instantané. Exactitude 
de concentricité à 100 % sur 
toute la gamme de fixation 
selon DIN ISO 10888.
Bienvenu à 100 %.
 

              

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré        kg         €          

MK2 DIN 228                  100 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1.30 182.10   

MK2 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1.30 209.10   

MK3 DIN 228                                  100 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1.50 184.90   

MK3 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1.50 212.00   

MK4 DIN 228                                  100 0160 MK4 0   90    104  56      4.500      1.80 191.90

MK4 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK4 0   90    104  56      4.500      1.80 219.00   

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

MK2 DIN 228                  100 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1.00 162.10   

MK2 DIN 228     revêtement diamants     1D0 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1.00 189.20   

MK3 DIN 228                                  100 0130 MK3 0   85    97   50       7.000     1.20 165.00    

MK3 DIN 228     revêtement diamants     1D0 0130 MK3 0   85    97   50       7.000            1.20 191.90   

MK4 DIN 228                   100 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1.50 171.50   

MK4 DIN 228     revêtement diamant       1D0 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1.50 198.50   

  

              

Les mandrins de perçage auto-serrants avec cône morse intégré sont conçus 
pour tout ceux qui ont besoin de précision absolue dans leur travail. Le meilleur 
pour votre perceuse sur colonne ou votre fraiseuse. Groupe de produits 10.                                                                               

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

MK2 DIN 228                                  100 0065 MK2 0   62    68    34      10.000     1.03  156.50    
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MK2 DIN 228                                  100 0065 MK2 0   62    68    34      10.000     1.03  156.50    

1,0 - 13 mmMK2 DIN 228                  100 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1.00 162.10   1,0 - 13 mmMK2 DIN 228                  100 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1.00 162.10   1,0 - 13 mm
MK2 DIN 228     revêtement diamants     1D0 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1.00 189.20   

MK3 DIN 228                                  100 0130 MK3 0   85    97   50       7.000     1.20 165.00    

MK3 DIN 228     revêtement diamants     1D0 0130 MK3 0   85    97   50       7.000            1.20 191.90   

MK4 DIN 228                   100 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1.50 171.50   

MK4 DIN 228     revêtement diamant       1D0 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1.50 198.50   

              

3,0 - 16 mm 

MK2 DIN 228                  100 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1.30 182.10   

MK2 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1.30 209.10   

MK3 DIN 228                                  100 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1.50 184.90   

MK3 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1.50 212.00   

MK4 DIN 228    revêtement diamant        1D0 0160 MK4 0   90    104  56      4.500      1.80 219.00   

                     1  - 13 mm                                            

                     0.5  - 6.5 mm                                            

                                                                    3  - 16 mm                                               



        1,0 - 13 mm    1,0 - 13 mm
Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

ø 16x60     queue cylindrique                100 0130 Z16 0   79    91   50      1.00 161.60 

ø 32x60     queue cylindrique                100 0130 Z32 0   70    82   50      1.20 162.80

ø 5/8“x60 queue cylindrique                100 0130 Z58 0   79    91   50      1.00 161.60    

          

Mandrins autoserrant avec tige intégré cylindrique.                                            1 - 13 mm
Idéal pour tours automatique, Groupe produit 10.
                                                                                            
                                               

NutzenNutzenTenue et précision
Queue 
cylindrique
Bridgeport
                   Un mandrin de précision à queue 
cylindrique Albrecht offre une flexibilité 
optimale pour tous les outils tournants 
dans votre machine-outil. Donnez 
à votre travail tenue et perfection 
de 1 à 13 mm. 

Également dans votre machine 
Bridgeport, les mandrins Albrecht 
avec cône R8 intégré sont garants
d‘une tranquilité et d‘une 
précision exemplaire.

Au montage: Mors de précision 
rectifiés sur toutes les surfaces 
avec un soin extrême. Rapide et 
facile à monter. Pour rotation à 
droite. Concentricité exacte à 100% 
de 1 à 16 mm selon DIN ISO 108888.
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       3,0 - 16 mm 

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

R8 Bridgeport                                  100 0130 R08 0   84    96   50       7.000     1.25 177.10    

       

Mandrins autoserrant avec tige intégré R8.                       1 - 13 mm
Idéal pour machines Bridgeport, Groupe produit 10
         
                           

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

R8 Bridgeport                                  100 0160 R08 0   87     101  56      4.500      1.55 196.50    

     

3 - 13 mm



Mandrins auto-serrants avec sécurité contre ouverture involontaire. Idéal pour la
rotation à droite comme à gauche. Cône interne. Groupe de produits 10.                                    1 - 13 mm
                                                

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B16   ISO 239                                                  100 2130 B16 0   91    103  50      1.10 220.80

B16   ISO 239    revêtement diamant        1D0 2130 B16 0   91    103  50      1.10 247.80

J6       ISO 239                  100 2130 J06 0   91    103  50      1.10 220.80   

 

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

B16    ISO 239                                                  100 2160 B16 0   96    110  56      1.40 226.00

B16    ISO 239    revêtement diamant      1D0 2160 B16 0   96    110  56      1.40 253.00  

B18    ISO 239                                  100 2160 B18 0   96    110  56      1.40 226.00

B18    ISO 239    revêtement diamant      1D0 2160 B18 0   96    110  56      1.40 253.00

J6       ISO 239                  100 2160 J06 0   96    110  56      1.40 226.00

       

Blocage de sécurité
à droite comme à 
gauche
Cette série possède les propriétés excellentes de tous les mandrins de perçage 
Albrecht et sont de surcroît equipée d‘un blocage de sécurité réglable directement 
sur le mandrin. Elle assure ce 
mandrin contre toute ouver-
ture involontaire. Même en 
cas d‘arrêt très rapide du
fuseau, le mandrin reste 
fermé, car „closed“ signifie 
„fermé“. Le système de 
blocage Albrecht reste bien 
entendu efficace en rotation 
à droite, et vous reçevez sur 
demande les mors avec
revêtement diamant.
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Forme                                                      No. d‘article                                                                   kg         €          

B6 / J0                                      295 0600 001 0                                                       0.10 23.30 

B10 / J1 / B12                                                         295 1012   002 0                                                       0.30 32.90

B16 / J2 / J33 / B18 / J6                                        295 1618 003 0           0.60 34.70       

Fourche de dégagement. Cette fourche de dégagement vous permet de décrocher
instantanément le mandrin de sa fi xation. Permet d‘éviter les dégradations du mandrin, 
du fuseau de la machine et du cône morse. Groupe de produits 20.      

                                                                      3 - 16 mm
                                                    



Le mandrin auto-serrant pour machines semi-automatiques. Montage rapide.                                  1 - 13 mm
Exactitude concentrique maximale. Avec fixation en cône fort intégrée et fourche de
dégagement pour force maximale. Groupe de produits 10.                  
                                          

Le mandrin auto-serrant pour machines semi-automatiques. Montage rapide.                  1.5 - 16 mm
Exactitude concentrique maximale. Avec fixation en cône fort intégrée et fourche de
dégagement pour force maximale. Groupe de produits 10.            

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

A40   DIN 2080                  100 4130 140 0  82    94    50      1.70   241.00   

A40   DIN 69871                                  100 4130 240 0  86    98    50      1.70   241.00 

BT40 JIS 6339                                  100 4130 440 0  92   104    50      1.85   241.00    

       

Forme                           Option                          No. d‘article               L1     L2    D       Équilibré       kg         €          

A40 DIN 2080                  100 4160 140 0   84    98    56      1.90 252.40   

A40 DIN 69871                                  100 4160 240 0   89   103   56      1.90 252.40

A50 DIN 69871                                  100 4160 250 0   87   101   56      3.70 338.50    

Le meilleur 
pour les machines
semi-automatiques
Ces mandrins de perçage furent 
conçus uniquement pour les 
machines semi-automatiques.
Parfaitement adaptés pour un
changement d‘outil instantané,
de la fabrication pièce
par pièce aux séries 
complètes. Tous les
mandrins étonnent par 
leur précision à 100 %.
Système de resserrage, 
montage et démontage à la 
main ou avec fourche de 
dégagement pour une force 
maximale. Et conçu pour la 
rotation à droite.
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Cylindres étalons, groupe de produits 20.                    

Forme                                                      No. d‘article              L1              D                          kg            €          

B6                   220 0635 B06 0   35    6  0.01 15.40 

B6                                   220 0660 B06 0   60    6  0.02 17.50   

B10                                   220 0835 B10 0   35    8                  0.03 15.40   

B10                                   220 1050 B10 0   50    10                  0.04 19.20   

B12                                   220 1050 B12 0   50    10  0.05 19.20

B16                                   220 1260 B16 0   60    12  0.09 25.90   

B16                                   220 1650 B16 0   50    16  0.12 25.90   

B16                                   220 2060 B16 0   60    20  0.20 28.10  

J0                                   226 3821 J00 0   2 1/2“    3/8“  0.04 23.60   

J0                                   226 1221 J00 0   2 1/2“    1/2“  0.07 23.60  

J1                                   226 3821 J01 0   2 1/2“    3/8“  0.05 24.60   

J1                                   226 1221 J01 0   2 1/2“    1/2“  0.07 24.70   

J1                                   226 5821 J01 0   2 1/2“    5/8“  0.11 25.30  

J2                                   226 1221 J02 0   2 1/2“    1/2“  0.09 29.80   

J2                                   226 3403 J02 0   3“    3/4“  0.20 42.00  

J33                                   226 1221 J33 0          2 1/2“    1/2“  0,10 37.60   

J33                                   226 5821 J33 0   2 1/2“    5/8“  0.14 37.60  

J33                                   226 0103 J33 0   3“    1“  0.35 42.00  

J6                                   226 1221 J06 0   2 1/2“    1/2“  0.11 37.60  

J6                                   226 3403 J06 0   3“    3/4“  0.22 42.00   

J6                                   226 5821 J06 0   2 1/2“    5/8“  0.14 42.00    

            

Étalons de 
précision       L1

Une chaîne, c‘est connu, n‘est pas plus
forte que son maillon le plus faible. 
C‘est pourquoi nous recommandons 
l‘usage de nos cylindres étalons. C‘est 
le moyen le plus sûr, ensemble avec 
votre matériel existant, d‘exploiter les 
performances de votre mandrin de 
perçage Albrecht. Veuillez choisir votre 
cylindre étalon en fonction du ø et de 
la forme de votre mandrin dans le 
tableau en regard.
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Record mondial.

En exemple :
Un Albrecht CM2
Plage de serrage 0,5 – 6,5 mm.
Vitesse : 10.000 tr/min. Equilibré.

Pour concevoir le cône morse de votre mandrin de
perçage, nous prenons beaucoup de précautions.
Plus il est précis – plus votre travail sera précis.
Tolérance des calibres : largement supérieure 
aux normes AT3, DIN 228 B.

21 mm d‘espace en plus, un mandrin de perçage Albrecht 
prend nettement moins de place que la solution en 
deux pièces, mandrin et arbre emboîtés.

Seul un cône morse intégré garantit une rigidité 
maximale et empêche le détachement fréquent 
du mandrin du cône. La pièce 
potentiellement responsable de problèmes 
de concentricité est ainsi raccourcie.

Plus le couple est élevé – plus le mandrin 
se resserre. Brevet n° 588386. 
Jamais égalé.

Serré au maximum en rotation à droite.
Ouvrable sans clé vers la gauche. Le palier
optimal de l‘arbre de pousée ne se laisse
apprécier pleinement qu‘à l‘usage.

Ils ne s‘écartons en aucun cas. Durcis et 
rectifiés dans ce but. Toutes les surfaces
fonctionelles ont été parfaitement ajustées.

La trempe 64 HRC est le standard pour nos mors.
Oubliez tout le reste. Voici la seule manière d‘établir un serrage fiable des tiges d‘outils. 
Chacun de nos mandrins de perçage passe par 28 stations de contrôle, 
avant d‘arriver entre vos mains. Albrecht. Pour que votre travail fasse la différence.

Queue et corps

Douille

Mâchoires

Arbre de poussée

Mors
 

Verrou

Merci
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