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Gemachtf r die
klem; en.und
die allerfeinsten
Oberflachen. Von

1 bis'6 Millimeter. M« e

Ideal ftir Mikrowerkzeuge.
Spannbereich 1,0-6,0 mm.
Peripherie- oder Zentralkiihlung (IKZ)
Deutlich bessere Dampfung

_als jedes Schrumpffutter.

Schlanke Stérkontur D1=13,5 mm.
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Fiir die feinsten Oberflachen _'—'!-l»‘

: und das auch an schwerst

! zugdnglichen Stellen.
Spannhiilsen spezialbeschichtet.
Wartungsfrei. )

i Das Albrecht Micro. £




Micro Spannfutter-
Verlangerung

Zur Verldngerung von Prdzisions-Spannfutter.
Sehr schlanke Ausfithrung fiir schwer zugang-
liche Bearbeitungszonen. Hohe Spannkraft
und Genauigkeit durch flachen Kegelwinkel.

Micro Prazisions-Spannfutter-Verlangerung mit Zylinderschaft

Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang).
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen KithImittel und Verschmutzung.

Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65).

Spannen von Zylinderschéften nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA. Zylinderschaft-
Toleranz hé. System-Rundlaufgenauigkeit 8 pm bei 2,5 x D.

e
Zylinderschaft 14 mm 1-6mm T sw
L1 Part.No. Coolant L2 D1 D2 SW kg
100 3101006 8141 Zentral 29 13 14 13 0,16
150 3102006 8141 Zentral 29 13 14 13 0,10
LIZ

| D1 |

.02 |
Zylinderschaft 20 mm 1-6mm
L1 Part.No. Coolant L2 D1 D2 SW kg
100 3101006 8201 Zentral 45 13 20 13 0,17 =
150 3102006 8201 Zentral 67 13 20 19 0,30 L1

M

D2




Micro Prizisions-Spannfutter, DIN 69893 (IS0 12164)

Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang)
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen Kithlmittel und Verschmutzung.

Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65).
System-Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D. Spannen von Zylinderschaften

nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA. Kiihlmittelrohr siehe Seite 83.

=

HSK 40-A

A Part.No. Form L1 L2 L4 D1 D2 Balanced kg
75 3101006 6401 A 20 35 55 13,5 16 <lgmm 0,3
HSK 40-E

75 310 10E6 6401 E 20 35 55 13,5 16 <lgmm 0,3
HSK 50-A

85 3101006 6501 A 20 34 59 13,5 16 <lgmm 0,5
120 3102006 650 1 A 20 45 94 13,5 18 <lgmm 0,7
HSK 50-E

85 310 10E6 6501 E 20 40 59 13,5 17 <lgmm 0,5
120 310 20E6 650 1 E 20 45 94 13,5 18 <lgmm 0,7
HSK 63-A

90 310 1006 6631 A 20 30 64 13,5 15 20.000 G=2,5 0,8
120 3102006 6631 A 20 45 94 135 17 20.000 G=2,5 1,0
160 3103006 6631 A 20 70 134 13,5 22 20.000 G=2,5 1,2
HSK 63-F

90 310 10F6 663 1 F 200 30 64 13,5 15 20.000 G=2,5 0,8
120 310 20F6 663 1 F 20 45 94 13,5 17 20.000 G=2,5 1,0
Micro Prdzisions-Spannfutter, DIN ISO 7388-1 (DIN 69871)

Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang)
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen Kithlmittel und Verschmutzung.

Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65).
System-Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D. Spannen von Zylinderschaften

nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA.

SK 30

A Part.No. Form L1 L2 L4 D1 D2 Balanced kg
75 31020062301 A/AD 20 32 56 13,5 16 <lgmm 0,5
SK 40

90 3101006 2401 A/AD 20 38 71 13,5 17 20.000 G=2,5 1,0
120 31020062401 A/AD 20 60 101 135 21 20.000 G=2,5 1,2
160 31030062401 A/AD 20 75 141 135 23 20.000 G=2,5 1,2
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Micro Prizisions-Spannfutter, DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)

Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang).
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen Kithlmittel und Verschmutzung.

Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65).
System-Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D. Spannen von Zylinderschaften

nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA.

BT 30
A Part.No. Foom L1 L2 L4 D1 D2 Balanced kg
75 3102006 4301 A/AD 20 30 53 13,5 15 <lgmm 0,5
BT 40
90 3101006 4401 A/AD 20 30 63 13,5 15 20.000 G=2,5 1,2
120 3102006 4401 A/AD 20 50 93 13,5 19 20.000 G=2,5 1,3
160 3103006 4401 A/AD 20 70 133 135 22 20.000 G=2,5 1,3
Micro Prdzisions-Spannfutter, DIN ISO 26623-1 ‘@{}@‘
Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang).
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen Kithlmittel und Verschmutzung.
Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65). 1)
System-Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D. Spannen von Zylinderschaften [
nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA. T |
i
|01
D2
PSC 40
A Part.No. Form L1 L2 L4 D1 D2 Balanced kg
75 3101006 9C4 1 A 20 35 55 13,5 16 <lgmm 0,3
PSC 63
90 3101006 9C6 1 A 20 30 68 135 15 20.000 G=2,5 1,0
120 3102006 9C6 1 A 20 50 98 13,5 19 20.000 G=2,5 11




ER-Prdzisions-Spannfutter, fiir Spannzangenaufnahmen nach DIN ISO 15488
Schneller Werkzeugwechsel erfolgt von hinten durch Sechskantschliissel (im Lieferumfang).
Wartungsfrei. Abgedichtet gegen KithImittel und Verschmutzung.

Flacher Kegelwinkel. Spannhiilse mit Spezialbeschichtung (siehe S. 65).
System-Rundlaufgenauigkeit 3 pm bei 2,5 x D. Spannen von Zylinderschaften

nach DIN 1835 A, B und DIN 6535 HB, HA. i
L
b Hohere Zerspanleistung und Prozesssicherheit S % |

Micro

bei angetriebenen Werkzeugen

Steigert die Zugdnglichkeit bei angetriebenen Werkzeugen

Kompatibel mit gangigen
ER-Muttern auf3er ER 16

Gewuchtet fiir hohe Drehzahlen
Steigert die Zugdnglichkeit

Mehr Fithrung und Stabilitat durch kurz

Kiihlmittelzufuhr direkt zur Schneide eingespannte Mikro-Werkzeuge. 3 pm-genau.

ER 16
A Part.No. L1 D1 Balanced kg
35 3101006316 1* 35 13,5 vorgewuchtet 0,1

Sonder- Spannmutter

Typ Part.No. D L Gewinde Schliissel
Standard 138 0310316 0 28 17,5 M22x1,5 SW 25
Mini 138 0311316 0 22 17 M19x1 E16 Zeta
Innenliegend 138 0312316 0 M24x1 6.5 - E16 Zeta

*nur in Verbindung mit Sonder- Spannmutter, angelehnt an DIN 6499

ER 20

A Part.No. L1 D1 Balanced kg
28 31010063201 28 13,5 vorgewuchtet 0,1
35 31020063201 35 13,5 vorgewuchtet 0,1

ER 32

A Part.No. L1 D1 Balanced kg
25 31010063321 12 13,5 vorgewuchtet 0,2
40 31020063321 15 13,5 vorgewuchtet 0,2
50 31030063321 20 13,5 vorgewuchtet 0,2

ER 25
A Part.No. L1 D1 Balanced kg
25 3101006 3251 12 13,5 vorgewuchtet 0,1
40 31020063251 15 13,5 vorgewuchtet 0,1
50 31030063251 20 13,5 vorgewuchtet 0,1
M 8



Spannhiilse fiir Peripheriekiihlung. Zusatzlicher Kiihl- und Spiileffekt. Steigert die Prozessfahigkeit
Spezialbeschichtung. Wartungsfrei. Spannen von Zylinderschaften nach DIN 1835 A, B und
DIN 6535 HB, HA.

D Part.No. Coolant kg
1,0 136 0601 0000 Peripherie 0,02
2,0 136 0602 000 O Peripherie 0,02
2,5 136 0602 500 0 Peripherie 0,02
2,8 136 0602 800 0 Peripherie 0,02
3,0 136 0603 000 0 Peripherie 0,02
3,5 136 0603 500 O Peripherie 0,02
4,0 136 0604 000 0 Peripherie 0,02
4,5 136 0604 500 0 Peripherie 0,02
5,0 136 0605 000 0 Peripherie 0,02
6,0 136 0606 000 O Peripherie 0,02

Sondergréfie und Zolldurchmesser auf Anfrage

Spannhiilse fiir Werkzeuge mit innerer Kiihlmittelzufuhr. 100% dicht bis 100 bar Kiithlmittel-
druck. Spezialbeschichtung. Wartungsfrei. Spannen von Zylinderschdften nach DIN 1835 A, B
und DIN 6535 HB, HA.

D Part.No. Coolant kg
1,0 136 0601 000 T Zentral 0,02
2,0 136 0602 000 T Zentral 0,02
2,5 136 0602500 T Zentral 0,02
2,8 136 0602 800 T Zentral 0,02
3,0 136 0603 000 T Zentral 0,02
3,5 136 0603500 T Zentral 0,02
4,0 136 0604 000 T Zentral 0,02
4,5 136 0604 500 T Zentral 0,02
5,0 136 0605000 T Zentral 0,02
6,0 136 0606 000 T Zentral 0,02

Sondergréfie und Zolldurchmesser auf Anfrage

Drehmomentschliissel Klingenldange Part.No.
3,0-54Nm 113 139 00059000
3,0-5,4Nm 160 139 0005 900 2*

* fiir Artikel Nr.: 310 3006 240 1 und 310 3006 440 1

Kegelwischer Part.No.

fiir Micro 139 0000 GRO O
Erstatzpapier bestehend aus 25 Stiick 139 0000 GRO 2
Anzugsholzen Part.No. Gewinde durchbohrt Winkel Hals-@ kg
SK30 138 00042300 M12 @4 15° 9 0,03
BT30 138 0004 4300  M12 @4 45° 8 0,04
BT40 13800044400  M16 @4 45° 10 0,04
angelehnt an DIN
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Die Verldngerung fiir alle Albrecht APC Spannfutter. Schlank und lang.

Die Lésung fiir alle schwer zugdnglichen Bearbeitungszonen.
Sichere Ubertragung der Spannkraft und des Drehmomentes.
Zum Bohren, Gewindeschneiden, Senken, Reiben, etc.
Innere Kiihlmittelzufuhr. Rundlaufgenauigeit < 0,05 mm.

Durchbohrt fiir Kithlmittelzufuhr.

Zylinderschaft 12 mm

L Part.No. Coolant D kg
150 34006158120 Zentral 12 0,10
250 34006258120 Zentral 12 0,17
355 340 06358120 Zentral 12 0,24
Zylinderschaft 16 mm

L Part.No. Coolant D kg
150 340 0815 816 0 Zentral 16 0,15
250 34008258160 Zentral 16 0,28
350 3400835816 0 Zentral 16 0,40
Zylinderschaft 18 mm

L Part.No. Coolant D kg
150 3401015818 0 Zentral 18 0,19
250 3401025 818 0 Zentral 18 0,36
350 34010358180 Zentral 18 0,53
Zylinderschaft 20 mm

L Part.No. Coolant D kg
150 3401215 820 O* Zentral 20 0,27
250 3401225 820 O* Zentral 20 0,50
350 3401235 820 0* Zentral 20 0,73

* mit aktiver Mitnahme (SW9), nur zum Gewindeschneiden geeignet

11

fiir Zylinderschaft 12 mm

D Part.No. Sw kg
3 146 1203 000 O 9 0,02
4 146 1204 0000 9 0,02
5 146 1205 000 O 9 0,02
6 146 1206 000 O 9 0,02
fiir Zylinderschaft 16 mm

D Part.No. Sw kg
6 146 1606 000 O 12 0,02
7 146 1607 000 O 12 0,02
8 146 1608 000 O 12 0,02
fiir Zylinderschaft 18 mm

D Part.No. SW kg
8 146 1808 000 0 14 0,04
9 146 1809 000 0 14 0,04
10 146 1810 000 O 14 0,04
fiir Zylinderschaft 20 mm

D Part.No. Sw kg
11 146 2011 000 0 16 0,05
12 146 2012 0000 16 0,05

Sondergrofien bzw. abgedichtet fiir Werkzeuge mit innerer Kithlmittezufithrung auf Anfrage

XXL-Spannschliissel

fiir Zylinderschaft Part.No. SW
12 149 00009341 9
16 149 0000 9342 12
18 149 00009343 14
20 149 00009345 16

12



Alle Mafie in
Millimeter.
Konstruktions-
dnderungen im
Zuge technischer
Verbesserungen
vorbehalten.
Abbildungen
und Mafe
unverbindlich.
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