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Eine bewegende Zeit.

1908 griindet Josef Albrecht, geb. 15.3.1872,

in Esslingen unser Unternehmen.

In den Produktionsrdumen in Plochingen,

entstehen feinmechanischen Produkte. g

Hier konzentriert man sich auf die Ent- " T . e

f
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wicklung praziser, produktiver Bohrfutter.
Und 1934 prdsentiert Josef Albrecht
das allererste selbstspannende Bohrfutter.

Er steigert damit die Produktivitdt und

die Prdzision einer ganzen Industrie. ‘%_.‘-7_. ‘
Mit seinem neuen, selbstspannenden Bohrfutter = s
werden Werkzeuge bei kraftaufwendigen und b7 ar 4 i .
|" - - L g; - "i.-j 5 ~
feinsten Arbeiten stabiler und ruhiger gehalten. O~

Es entsteht eine Einheit zwischen Werk I'eug und
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Bohrfutter. Das Bohren, Senken uneiben erfolgt jetzt praziser,

schneller und sicherer und erglbt’ n noch viel femere und

ht mehr emen-&chlussel

um das Werkzeug in die Masg j L. Fine Drehurf'gmt der Hand geniigt.
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AUSGEGEBEN AM
21. NOVEMBER 1933

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

Nt 588386
KLASSE 49a GRUPPE 64m
A65436 I[40a

Tag der Bekanntmachung iiber die Ertetlung des Patents: 2, November 1933

. o 9
Fig. 1 Fig. 2

ALBRECHT Soper-Bohrfutter

Seit 50 Jahren ALBRECHT Bohriutter

GeBssan fiir jeden Baderf (ideol oudh fir Handbehrmasdhinen!:

©0-3 0-5 065 0-8 0-10 1-13 3-16 mm sponnend
ousserdem Kleinbohefutfer D-1,5 mm sponmend




Alle MaRe in Millimeter. Konstruktionsdnderungen im Zuge technischer Verbesserungen vorbehalten. Abbildungen und Mafe unverbindlich.
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-~ Bohrfutter lduft

. an den Grenzen
41 der Physik

% — und garantiert

87 % aller

! Bohrfutter
 lJaufen nicht
wirklich
rund.

Ein Bohrfutter Ein Albrecht §
Lfihrt* den Bohrer. '_ S Bohrfutter hat
Und je kleiner die ' eine Rund-
Toleranzen sind, laufgenauigkeit

umso prdziser
wird die Arbeit
und umso ldanger
ist die Haltbarkeit.
Fiihrt man eine

von konstant &
0,05 mm iiber
: den gesamten

Spannbereich.

Diese Prazision
Messuhr an den ]
) sichert Thnen
Dorn, sieht man

. Konstanz und
es klar: Dieser

13er-Bohrer bohrt Genauigleit. 50
in Wirklichkeit Dl 2 e N, |
13,2 mm grofe, minimale Spiel . \ L
runde Lacher. erhoht sich die : ‘
Haltbarkeit.

Prdzision sieht

anders aus. Ein Leben lang.

Pdie hochste
g auigl(Eit.

Bohrung




Sie haben es

erlebt? Der Bohrer
verhakt sich im
Werkstiick und der
Widerstand ist hoher
als die Spannung
des Bohrfutters.

Der Bohrer bleibt
stehen und die
Maschine mit dem
Bohrfutter dreht leer
weiter. Sie miissen
unterbrechen,

alles anhalten

und nachspannen.
Erst dann kann

es weitergehen.

00 % aller
Bohrfutter
haben kein
Nachspann-
verhalten.
Sie lassen
einfach los.

Ein Albrecht

Bohrfutter hingegen
funktioniert, wie

im Patent 588386
festgehalten.

Selbsttatig, ohne dass

Sie Hand anlegen
miissen, wird das
Bohrfutter durch das
Moment des Bohrers
gezwungen, die Spann-
backen weiter und weiter
zu schliefen. Das gelingt,
wenn Druckspindel, Spann-
backen und geschliffene
Oberflachen perfekt
aufeinander abgestimmt
sind. Das Bohrfutter
kann so dem Moment

seines Bohrers folgen.

Ein
ALBRECHT
Bohrfutter
spannt
nach und

schlieft
sicher.



Richtig
zentrieren.
und richtig
reiben braucht

perfekten
Rundlautf.

Der Zentrierbohrer ist gebrochen, kaputt - aus und vorbei.

Nein, das war nicht der Mann am Bohrstdnder.

Mit einem Bohrfutter, das nicht zentrisch laux,

kann niemand wirklich sicher zentrieren.

Ein wenig zu viel Druck - und schon ist es vorbei. 10 € gebrochen.

Doch das Schlimmste ist das Stiick des Zentrierbohrers, das fest

in Threm Werkstiick steckt. Was immer jetzt passiert, es wird Zeit kosten.
Viel Zeit vielleicht. Billige Bohrfutter kommen meist teuer.
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0,2-1,5mm

Die Albrecht Feinbohrhilfe

und das dazugehorige Bohrfutter

fiir 0,2 - 1,5 mm, erméglichen es Thnen,
praziser zu arbeiten. Ein auf den Punkt
genaues Ansetzen und ein in der Kraft
fein dosierbarer Vorschub lassen sich von
nun an gelost aus der Hand fiihren.
Selbst kleinste Bohrer haben damit

eine sehr hohe Lebenserwartung.
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Feinbohrhilfe, Aufnahmeschaft, prazisionsgeschliffen,

kugelgelagerter Fithrungsring, Federriickzug.

Form Option Part.No. 1 L2 D Balanced kg
MK1 DIN 228 200 MKO10000O 82 96 20.000 0,10
¢ 13 Zylinderschaft 20071300000 66 80 13  20.000 0,10

Selbstspannende Bohrfutter, passend zur Feinbohrhilfe oben.

Einsetzbar in Thre Maschine, mit Innenkegel und Nonius zur Voreinstellung.

Form Option Part.No. L1 12 D Balanced kg
B0O6 IS0 239 100 0015B060 35 37 19 20.000 0,05
B0O6 1S0239 1,8 mm durchbohrt 100 0015BO6A 35 37 19 20.000 0,05
Jo IS0 239 100 0015J000 35 37 19 20.000 0,05
Jo IS0 239 1,8 mm durchbohrt 100 0015J0O0A 35 37 19 20.000 0,05
Selbstspannende Bohrfutter fiir allerhochste Qualitat.

Mit Innenkegel.

Form Option Part.No. L1 L2 D Balanced kg
B0o6 1S0239 1000030 BO60 44 48 24 0,10
B06 IS0 239 3,0 mm durchbohrt 100 0030 BO6 A 44 48 24 0,10
Bio IS0 239 1000030 B100 44 48 24 0,10
B10 IS0 239 3,0 mm durchbohrt 100 0030 B1I0A 44 48 24 0,10
Jo IS0 239 1000030J000 44 48 24 0,10
Jo IS0 239 3,0 mm durchbohrt 100 0030J00A 44 48 24 0,10
J1 1S0239 1000030J010 44 48 24 0,10
J1 IS0 239 3,0 mm durchbohrt 100 0030J01A 44 48 24 0,10
Form Option Part.No. 1 L2 D Balanced kg
B10 IS0 239 100 0065B100 62 68 34 0,30
B12 IS0 239 100 0065B120 62 68 34 0,30
J1 IS0 239 1000065J010 62 68 34 0,30
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Albrecht Bohrfutter.
Mafidstab, an dem
sich alle messen.

K OUUCK RTINS
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Wer ein technisches Produkt erfindet und es dann 90 Jahre lang verbessert, erreicht eines
Tages die Grenzen des Machbaren. Die hochstmogliche Qualitdt. Selbstspannend mit praxis-
orientiertem Nachspannverhalten. Aus den besten Stahlen gebaut und alle relevanten Teile
gezielt gehdrtet. In der Summe ergibt das ein Bohrfutter, an dem sich weltweit alle anderen
Hersteller messen. Diamantbeschichtete Spannfldchen, ganz nach Bedarf.

In 6 Groflen in Threm Spannbereich, fiir Rechtslauf, ISO 239 oder UNF.
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Selbstspannende Bohrfutter fiir allerhochste Qualitat.

Mit Innenkegel oder Innengewinde.

0,5-10 mm

Form Option Part.No. 1 L2 D Balanced kg
B12 1S0239 100 0100B120 80 92 43 0,60
B16 IS0 239 100 0100B16 0 80 92 43 0,60
5/8“-16 UNF 1000100 G040 80 92 43 0,60
]2 IS0 239 100 0100J020 80 92 43 0,60
J33 IS0 239 100 0100J330 80 92 43 0,60
1,0- 13 mm

Form Option Part.No. L1 L2 D Balanced kg
B12 1S0 239 100 0130 B120 91 103 50 0,95
B16 1S0239 100 0130 B16 0 91 103 50 0,95
B16 1S0239 diamantbeschichtet 1D0 0130 B16 0 91 103 50 0,95
]2 IS0 239 100 0130J02 0 91 103 50 0,95
5/8“-16 UNF 100 0130 GO4 O 91 103 50 0,95
J33 150239 100 0130J33 0 91 103 50 0,95
J6  1S0239 100 0130J06 0 91 103 50 0,95
J6  1S0239 diamantbeschichtet ~ 1D0 0130]J06 0 91 103 50 0,95
3,0 - 16 mm

Form Option Part.No. L1 12 D Balanced kg
B16 1SO 239 100 0160B160 96 109 56 1,25
B16 1SO 239 diamantbeschichtet =~ 1D00160B160 96 109 56 1,25
B18 1S0 239 100 0160B180 96 109 56 1,25
B18 IS0 239 diamantbeschichtet ~ 1D00160B180 96 109 56 1,25
J6  1S0239 100 0160J060 96 109 56 1,25
Abdriickgabel. Mit dieser Abdriickgabel trennen Sie das Bohrfutter

leicht aus der Bohrfutteraufnahme. Sie verhindern damit Beschdadigungen

an Bohrfutter, Maschinenspindel und Kegeldorn.

Form Part.No. kg
B6/]J0 29506000010 0,10
B10/J1/B12 29510120020 0,30
B16/]2/]33/B18/]6 2951618 003 0 0,60
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Wer die absolute Prazision will,
konnte dieses Bohrfutter einsetzen.
Ein Albrecht Bohrfutter mit inte-
griertem Morsekegel ist im Rund-
lauf aus unserer Sicht weltweit
sehr schwer zu schlagen. Wer
diese Ruhe einmal erlebt hat,
arbeitet ungern wieder ohne
Albrecht. Dazu kommt die
integrierte Bauform, die im
Arbeitsbereich ein Plus von

21 mm mehr Arbeitshéhe

bietet. Details fiir den Rechts-
lauf: Prazisionsspannbacken

an allen Fldchen, geschliffen.
Einfach und sofort wechselbar.
100% rundlaufgenau iiber

den gesamten Spannbereich
nach DIN ISO 10888.
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Diese einzigartigen, selbstspannenden Bohrfutter mit integriertem Morsekegel

werden fiir all jene gebaut, die, absolute Prdzision fiir ihre Arbeit brauchen.

Das Beste fiir Ihre Stdanderbohrmaschine oder [hren Reitstock.

Form Option Part.No. L1 12 D Balanced kg

MK2 DIN 228 100 0065 MK20 62 68 34 10.000 1,03
Form Option Part.No. L1 12 D Balanced kg

MK2 DIN 228 100 0130 MK20 85 97 50 7.000 1,00
MK2 DIN 228 diamantbeschichtet  1D00130MK20 85 97 50 7.000 1,00
MK3 DIN 228 100 0130 MK30 85 97 50 7.000 1,20
MK3 DIN 228 diamantbeschichtet 1D0 0130 MK30 85 97 50 7.000 1,20
MK4 DIN 228 100 0130 MK40 87 99 50 7.000 1,50
MK4 DIN 228 diamantbeschichtet ~ 1D0 0130 MK40 87 99 50 7.000 1,50
Form Option Part.No. 1 L2 D Balanced kg

MK2 DIN 228 100 0160 MK20 89 103 56 4.500 1,30
MK2 DIN 228 diamantbeschichtet ~ 1D0O 0160 MK20 89 103 56 4.500 1,30
MK3 DIN 228 100 0160 MK3 0 89 103 56 4.500 1,50
MK3 DIN 228 diamantbeschichtet =~ 1D0 0160 MK30 89 103 56 4.500 1,50
MK4 DIN 228 100 0160 MK4 0 90 104 56  4.500 1,80
MK4 DIN 228 diamantbeschichtet =~ 1D0 0160 MK4 0 90 104 56 4.500 1,80
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Ein Albrecht Zylinderschaft-Prazisionsbohrfutter,
ist der flexible und optimale Halt fiir alle runden
Werkzeuge in Threr Drehmaschine. Von 1 - 13 mm
erlebt [hre Arbeit Halt und Perfektion.

Auch in Threr Bridgeportmaschine sind die
Albrecht Bohrfutter mit integriertem Aufnahme-
schaft die Garantie fiir Ruhe und Genauigkeit.
Zum Aufbau: Prdzisionsspannbacken an allen
Flachen hochprazis geschliffen. Schnell und
leicht zu wechseln. Fiir Rechtslauf.

100 % rundlaufgenau. 1 bis 16 mm.

Gemadfs DIN ISO 10888.
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Selbstspannende Bohrfutter mit integriertem Zylinderschaft.

Ideal fiir all Thre Drehmaschinen.

Form Part.No. L1 12 D Balanced kg
16 x 60  Zylinderschaft 100013072160 79 91 50 1,00
232 x60 Zylinderschaft 10001307320 70 82 50 1,20
8 5/8“ x 60 Zylinderschaft 100013072580 79 91 50 1,00
Selbstspannende Bohrfutter mit integriertem Aufnahmeschatft.

Fiir Ihre Bridgeportmaschine.

Form Part.No. L1 L2 D Balanced kg
R8 Bridgeport 100 0130RO80 84 96 50 7.000 1,25
Form Part.No. L1 L2 D Balanced kg
R8 Bridgeport 100 0160 RO80 87 101 56  4.500 1,55
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Ja, es gibt ihn, den schnelleren Werkzeugwechsel.

Bei unseren Halbautomaten ist dieser Vorteil bereits
bei der Einzelteilfertigung spiirbar. Doch bei der

Serie ist er unverzichtbar. Dazu die Prdzision

und das feine Nachspannverhalten. Beispielhaft.
Ebenso wie das Spannen und Lésen von Hand und die
Spannkraftverstarkung mit dem Schliissel.

Es gilt der Rechtslauf. All das gibt Thnen bei

Ihrer Arbeit ein neues, gutes Gefiihl.
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Das selbstspannende Bohrfutter fiir Halbautomaten. Schneller Werkzeugwechsel.
Hochste Rundlaufgenauigkeit. Mit integrierter Steilkegelaufnahme und Spannkraft-
verstdrkung durch Schliissel.

Form Option Part.No. [1 12 D Balanced kg
A40 DIN 69871 10041302400 86 98 50 1,70

SO 7388-1 (DIN 69871)

Form Option Part.No. [1 L2 D Balanced kg
A40 DIN 69871 100 41602400 89 103 56 1,90

1SO 7388-1 (DIN 69871)
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Eine Kette ist nur so stark

wie ihr schwachstes Glied.

Deshalb empfehlen wir den Einsatz
unserer Zylinderdorne.

Sie verbinden die Fahigkeiten Thres
Albrecht Bohrfutters sicher mit Threr
vorhandenen Technik.

Bitte wdhlen Sie Ihren Zylinderschaft
nach @ und der Form Ihres Bohrfutters
in der nebenstehenden Tabelle aus.
Danke.
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Die Zylinderdorne

Form
B6
B6
B10
B10
B12
B16
B16
B16
JO
JO
J1
J1
J1
J2
J2
J33
J33
J33
J6
J6
J6

Part.No.

220 0635B06 0
220 0660 B06 0
220 0835B100
2201050 B10 0
2201050 B120
2201260 B16 0
2201650 B16 0
2202060 B16 0
2263821J000
2261221J000
226 3821J010
2261221]J010
2265821]J010
2261221]02 0
2263403]J020
2261221]330
226 5821J330
226 0103]J33 0
2261221]J06 0
226 3403]J06 0
226 5821]J06 0

L1
35
60
35
50
50
60
50
60
21/2¢
21/2¢
21/2¢
21/2¢
21/2¢
21/2¢
i
21/2¢
21/2¢
i
21/2¢
.
21/2¢
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3/8¢
1/2¢
3/8¢
1/2¢
5/8¢
1/2¢
3/4¢
1/2¢
5/8¢

1/2¢
3/4¢
5/8¢

kg

0,01
0,02
0,03
0,04
0,05
0,09
0,12
0,20
0,04
0,07
0,05
0,07
0,11
0,09
0,20
0,10
0,14
0,35
0,11
0,22
0,14

L1



Als Beispiel:

Ein Albrecht MK2.

Spannbereich 0,5 - 6,5 mm.
Speed: 10.000 1/min. Gewuchtet.

Um den Morsekegel Thres Bohrfutters

zu fertigen, nehmen wir uns sehr viel Zeit.
Je genauer wir das tun, desto genauer kann
Thre Arbeit werden. Lehrentoleranz: AT3,
DIN 228 B iibertroffen.

21 Millimeter mehr Platz.

Ein Albrecht Bohrfutter verbraucht
weit weniger Raum als zweiteilige
Futter-Kegeldorn-Verbindungen.

Einzig ein integrierter Morsekegel X RRE
garantiert hochste Steifigkeit, vermei-
det das hdaufige Losen des Bohrfutters
vom Kegel und reduziert ein Bauteil,
das Rundlauffehler verursachte.

Prtsons Syt

Je mehr Moment, desto mehr
spannt das Bohrfutter nach.
Patent Nr. 588386. Ungeschlagen.

Maximal gespannt bei Rechtslauf.
Linksherum schliissellos zu éffnen.
Die optimale Steigung der Druck-
spindel findet man mit Erfahrung.

Wir wollen niemals auseinandergehen.
Gezielt gehdrtet. Gezielt geschliffen.
Funktionsflachen perfekt abgestimmt.

Die Harte von 64 HRC ist fiir unsere Spannbacken Pflicht. Nur so kann man Werkzeugschafte zu-
verldssig spannen. Ein Bohrfutter durchlduft 28 Kontrollstationen, bevor Sie es in Handen halten.

26



