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90 Jahre
ALBRECHT-
Bohrfutter.
Das Beste 
in Ihren
Händen.

A
ll

e 
M

aß
e 

in
 M

il
li

m
et

er
. K

on
st

ru
kt

io
ns

än
de

ru
ng

en
 im

 Z
ug

e 
te

ch
ni

sc
he

r 
V

er
be

ss
er

un
ge

n 
vo

rb
eh

al
te

n.
 A

bb
il

du
ng

en
 u

nd
 M

aß
e 

un
ve

rb
in

dl
ic

h.
   

   
A

lb
re

ch
t 

G
er

m
an

y 
   

V
er

si
on

 3
.0

   
 0

8/
20

24
 



2 3

1934 hat Josef Albrecht das 
selbstspannende Bohrfutter erfunden. 

Wir haben es weiter optimiert. Bis heute. 
Jedes Albrecht Bohrfutter durchläuft eine 
weltweit einzigartige Qualitätskontrolle. 
Danke.
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Eine bewegende Zeit.
1908 gründet Josef Albrecht, geb. 15.3.1872,

in Esslingen unser Unternehmen. 

In den Produktionsräumen in Plochingen, 

entstehen feinmechanischen Produkte. 

Hier konzentriert man sich auf die Ent-

wicklung präziser, produktiver Bohrfutter. 

Und 1934 präsentiert Josef Albrecht

das allererste selbstspannende Bohrfutter. 

Er steigert damit die Produktivität und

die Präzision einer ganzen Industrie. 

Mit seinem neuen, selbstspannenden Bohrfutter 

werden Werkzeuge bei kra¤aufwendigen und

feinsten Arbeiten stabiler und ruhiger gehalten. 

Es entsteht eine Einheit zwischen Werkzeug und 

Bohrfutter. Das Bohren, Senken und Reiben erfolgt jetzt präziser, 

schneller und sicherer und ergibt eine noch viel feinere und 

hochwertigere Ober�äche. Niemand braucht mehr einen Schlüssel, 

um das Werkzeug in die Maschine zu spannen. Eine Drehung mit der Hand genügt.

Und genauso einfach lässt sich das Werkzeug dann auch wieder entfernen. 

Diese Vorteile führen zur schnellen Patentierung. In Deutschland, USA, England, Japan,

ja auf der ganzen Welt, steigert das Albrecht Spannfutter bis heute die Leistung von Werkzeugmaschinen. 

1969 Ein stetiger industrieller Wandel erfordert eine immer höhere Qualität.

1970 Immer mehr 6-Spindler-Maschinen steigern das Tempo und die Produktivität.

1988 Albrecht Bohrfutter ¨nden auf den Leitmessen viel Beachtung.

1990 Unser Neubau in Wernau am Neckar wird bezogen und erweitert die Produktion wesentlich.

1991 Die Bohrfutter-Linie MED  für medizinische Anwendungen wird eingeführt. Alles 100% Edelstahl.

1992 Die Jahresproduktion überschreitet 140.000 selbstspannende Bohrfutter.

1993 Die Albrecht CNC-Bohrfutter mit Schneckengetriebe gewinnen mehr und mehr Marktanteile.

1994 ALBRECHT-PRÄZISION wird zur international geschützten Marke.

1996 Unsere Weltneuheit: Die Bohrfutter mit integriertem Morsekegel kommen erfreulich gut an.

2007 Wir erhalten das Patent für ein besser zu reinigendes und spülbares Bohrfutter in der Medizintechnik.

2021 Eine automatische Spannbacken-Schleifmaschine sichert uns  weitere Exaktheit.

2024 Sämtliche Bohrfutter werden vor der Auslieferung über alle Spannbereiche auf ihren Rundlauf geprü¤.



Ein Bohrfutter

„führt“ den Bohrer.

Und je kleiner die 

Toleranzen sind, 

umso präziser 

wird die Arbeit

und umso länger 

ist die Haltbarkeit. 

Führt man eine 

Messuhr an den

Dorn, sieht man 

es klar: Dieser 

13er-Bohrer bohrt 

in Wirklichkeit

13,2 mm große,

runde Löcher. 

Präzision sieht 

anders aus.

Ein Albrecht 

Bohrfutter hat 

eine Rund-

laufgenauigkeit 

von konstant

0,05 mm über 

den gesamten 

Spannbereich. 

Diese Präzision 

sichert Ihnen 

Konstanz und  

Genauigkeit. 

Und durch das 

minimale Spiel

erhöht sich die 

Haltbarkeit.

Ein Leben lang.  
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87 % aller
Bohrfutter

laufen nicht 
wirklich

rund.

Ein ALBRECHT 
Bohrfutter läu� 
an den Grenzen 

der Physik
und garantiert

 die höchste
   Rundlauf-

  genauigkeit.    Bohrung Bohrung

76



Sie haben es 

erlebt? Der Bohrer 

verhakt sich im 

Werkstück und der 

Widerstand ist höher 

als die Spannung 

des Bohrfutters. 

Der Bohrer bleibt 

stehen und die  

Maschine mit dem

Bohrfutter dreht leer 

weiter. Sie müssen 

unterbrechen, 

alles anhalten

und nachspannen. 

Erst dann kann 

es weitergehen.

Ein
ALBRECHT
Bohrfutter 
spannt 
nach und 
schließt
sicher. 

90 % aller 
Bohrfutter 
haben kein
Nachspann-
verhalten. 
Sie lassen 
einfach los.

Ein Albrecht 

Bohrfutter hingegen

funktioniert,  wie 

im Patent 588386

festgehalten.

Selbsttätig, ohne dass 

Sie Hand anlegen 

müssen, wird das 

Bohrfutter durch das 

Moment des Bohrers 

gezwungen, die Spann-

backen weiter und weiter 

zu schließen. Das gelingt,

wenn Druckspindel, Spann-

backen und geschli°ene 

Ober±ächen perfekt 

aufeinander abgestimmt 

sind. Das Bohrfutter 

kann so dem Moment 

seines Bohrers folgen. 
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ALBRECHT

Richtig 
zentrieren. 
und richtig 
reiben braucht 
perfekten 
Rundlauf.

Der Zentrierbohrer ist gebrochen, kaputt - aus und vorbei.

Nein, das war nicht der Mann am Bohrständer.

Mit einem Bohrfutter, das nicht zentrisch läu¤,

kann niemand wirklich sicher zentrieren.

Ein wenig zu viel Druck - und schon ist es vorbei. 10 € gebrochen.

Doch das Schlimmste ist das Stück des Zentrierbohrers, das fest

in Ihrem Werkstück steckt. Was immer jetzt passiert, es wird Zeit kosten.

Viel Zeit vielleicht. Billige Bohrfutter kommen meist teuer.
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Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D       Balanced       kg         €          

B10   ISO 239                  100 0065 B10 0   62    68   34                     0,30 172,90  

B12    ISO 239                                  100 0065 B12 0   62    68   34     0,30 172,90 

J1        ISO 239                                  100 0065 J01 0   62    68   34     0,30 201,50   

‚‘  

0,5 - 6,5 mm

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D       Balanced       kg         €          

MK1  DIN 228                      200 MK01 000 0   82    96              20.000     0,10 179,00

ø 13  Zylinderscha¤                                              200 Z130 000 0   66   80   13       20.000     0,10 166,60 

   

Feinbohrhilfe, Aufnahmescha¤, präzisionsgeschli°en, 

kugelgelagerter Führungsring, Federrückzug.                                           

0,2 - 1,5 mm
Die Albrecht Feinbohrhilfe 
und das dazugehörige Bohrfutter
für 0,2 – 1,5 mm, ermöglichen es Ihnen, 
präziser zu arbeiten. Ein auf den Punkt 
genaues Ansetzen und ein in der Kraft 
fein dosierbarer Vorschub lassen sich von 
nun an gelöst aus der Hand führen. 
Selbst kleinste Bohrer haben damit 
eine sehr hohe Lebenserwartung. 

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D       Balanced       kg         €          

B06  ISO 239                  100 0030 B06 0   44    48    24     0,10 177,50   

B06  ISO 239 3,0 mm durchbohrt            100 0030 B06 A   44    48    24     0,10 183,90 

B10 ISO 239                  100 0030 B10 0   44    48    24     0,10 177,50 

B10 ISO 239 3,0 mm durchbohrt            100 0030 B10 A   44    48    24     0,10 183,90 

J0 ISO 239                  100 0030 J00 0   44    48    24     0,10 206,80

J0 ISO 239 3,0 mm durchbohrt            100 0030 J00 A   44    48    24     0,10 214,20 

J1 ISO 239                  100 0030 J01 0   44    48    24     0,10 206,80

J1 ISO 239 3,0 mm durchbohrt            100 0030 J01 A   44    48    24     0,10     

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D       Balanced       kg         €          

B06 ISO 239                  100 0015 B06 0   35    37    19      20.000          0,05  213,30

B06  ISO 239    1,8 mm durchbohrt         100 0015 B06 A   35    37    19      20.000          0,05  220,90  

J0 ISO 239                  100 0015 J00 0   35    37    19      20.000          0,05  248,50

J0 ISO 239    1,8 mm durchbohrt         100 0015 J00 A   35    37    19      20.000          0,05  257,50  

Selbstspannende Bohrfutter, passend zur Feinbohrhilfe oben. 
Einsetzbar in Ihre Maschine, mit Innenkegel und Nonius zur Voreinstellung.                        

Feiner
kann
keiner. 

Selbstspannende Bohrfutter für allerhöchste Qualität.
Mit Innenkegel.         
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      L2   L1

0,2 - 3,0 mm

0,2 - 1,5 mm



Selbstspannende Bohrfutter für allerhöchste Qualität.
Mit Innenkegel oder Innengewinde.                                           

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

B12   ISO 239                  100 0100 B12 0   80    92    43      0,60 173,10    

B16   ISO 239                                  100 0100 B16 0   80    92    43      0,60 173,10 

5/8“-16  UNF                                  100 0100 G04 0   80    92    43      0,60 173,10 

J2      ISO 239                                  100 0100 J02 0   80    92    43      0,60 201,70  

J33    ISO 239                                  100 0100 J33 0   80    92    43      0,60 201,70    

      

Form                           Option Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

B12    ISO 239  100 0130 B12 0   91    103  50 0,95 177,50 

B16    ISO 239   100 0130 B16 0   91    103  50 0,95 174,70   

B16    ISO 239 diamantbeschichtet 1D0 0130 B16 0   91    103  50 0,95 206,60 

J2        ISO 239    100 0130 J02 0   91    103  50 0,95 203,50   

5/8“- 16 UNF  100 0130 G04 0   91    103  50 0,95 174,70  

J33     ISO 239  100 0130 J33 0   91    103  50 0,95 203,50 

J6       ISO 239  100 0130 J06 0   91    103  50 0,95 203,50 

J6       ISO 239 diamantbeschichtet        1D0 0130 J06 0   91    103  50 0,95 240,80 

1,0 -  13 mm

0,5  - 10 mm

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

B16  ISO 239                  100 0160 B16 0  96    109  56      1,25 199,00

B16  ISO 239    diamantbeschichtet        1D0 0160 B16 0  96    109  56      1,25 230,90   

B18  ISO 239                  100 0160 B18 0  96     109  56      1,25 199,00   

B18  ISO 239    diamantbeschichtet        1D0 0160 B18 0  96     109  56      1,25 230,90   

J6      ISO 239                                  100 0160 J06 0  96     109  56      1,25 231,90

3,0 - 16 mm
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Form                                                       Part.No.                                                                           kg         €          

B6 / J0                                      295 0600 001 0                                                        0,10 25,90 

B10 / J1 / B12                                                         295 1012 002 0                                                        0,30 36,50

B16 / J2 / J33 / B18 / J6                                        295 1618 003 0            0,60          

Abdrückgabel. Mit dieser Abdrückgabel trennen Sie das Bohrfutter 
leicht aus der Bohrfutteraufnahme. Sie verhindern damit Beschädigungen 
an Bohrfutter, Maschinenspindel und Kegeldorn.               

Wer ein technisches Produkt erfindet und es dann 90 Jahre lang  verbessert, erreicht eines 
Tages die Grenzen des Machbaren. Die höchstmögliche Qualität. Selbstspannend mit praxis-
orientiertem Nachspannverhalten. Aus den besten Stählen gebaut und alle relevanten Teile 
gezielt gehärtet. In der Summe ergibt das ein Bohrfutter, an dem sich weltweit alle anderen 
Hersteller messen. Diamantbeschichtete Spannflächen, ganz nach Bedarf. 
In 6 Größen in Ihrem Spannbereich, für Rechtslauf, ISO 239 oder UNF. 
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Albrecht Bohrfutter. 
Maßstab, an dem 
sich alle messen.



Das
Beste
oder 
nichts.

Wer die absolute Präzision will, 
könnte dieses Bohrfutter einsetzen.
Ein Albrecht Bohrfutter mit inte-
griertem Morsekegel ist im Rund-
lauf aus unserer Sicht weltweit 
sehr schwer zu schlagen. Wer 
diese Ruhe einmal erlebt hat,
arbeitet ungern wieder ohne 
Albrecht. Dazu kommt die 
integrierte Bauform, die im 
Arbeitsbereich ein Plus von 
21 mm mehr Arbeitshöhe 
bietet. Details für den Rechts-
lauf: Präzisionsspannbacken 
an allen Flächen, geschliffen. 
Einfach und sofort wechselbar. 
100% rundlaufgenau über 
den gesamten Spannbereich 
nach DIN ISO 10888.

              

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

MK2 DIN 228                  100 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1,30 215,70   

MK2 DIN 228    diamantbeschichtet        1D0 0160 MK2 0   89    103  56      4.500      1,30 247,60   

MK3 DIN 228                                  100 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1,50 219,10   

MK3 DIN 228    diamantbeschichtet        1D0 0160 MK3 0   89    103  56      4.500      1,50 251,10   

MK4 DIN 228                                  100 0160 MK4 0   90    104  56      4.500      1,80 227,30

MK4 DIN 228    diamantbeschichtet        1D0 0160 MK4 0   90    104  56      4.500      1,80 259,40

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

MK2 DIN 228                  100 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1,00 192,00   

MK2 DIN 228     diamantbeschichtet       1D0 0130 MK2 0   85    97   50       7.000     1,00 224,00   

MK3 DIN 228                                  100 0130 MK3 0   85    97   50       7.000     1,20 195,50    

MK3 DIN 228     diamantbeschichtet       1D0 0130 MK3 0   85    97   50       7.000            1,20 227,30   

MK4 DIN 228                  100 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1,50 203,20   

MK4 DIN 228     diamantbeschichtet       1D0 0130 MK4 0   87    99   50       7.000     1,50     

             

Diese einzigartigen, selbstspannenden Bohrfutter mit integriertem Morsekegel 
werden für all jene gebaut, die, absolute Präzision für ihre Arbeit brauchen.
Das Beste für Ihre Ständerbohrmaschine oder Ihren Reitstock.                                                                         

Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

MK2 DIN 228                                  100 0065 MK2 0   62    68    34      10.000     1,03 185,40

18     19 

3 - 16 mm          

1 - 13 mm          

0,5 - 6,5 mm



1 - 13 mm

21 20

        

       3,0 - 16 mm 
Selbstspannende Bohrfutter mit integriertem Aufnahmescha¤.     ≈
Für Ihre Bridgeportmaschine.                                 

Selbstspannende Bohrfutter mit integriertem Zylinderscha¤.                     
Ideal für all Ihre Drehmaschinen.                                                         
                                               

3 - 16 mm
Form                                                      Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

R8 Bridgeport                                  100 0160 R08 0   87     101  56      4.500      1,55 271,30 

      

Form                                                                     Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €              

ø 16 × 60     Zylinderscha¤                 100 0130 Z16 0   79    91   50      1,00 191,40 

ø 32 × 60     Zylinderscha¤                 100 0130 Z32 0   70    82   50      1,20 192,80

ø 5/8“ × 60 Zylinderscha¤                 100 0130 Z58 0   79    91   50      1,00 223,00    

          

Form                                                                    Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

R8 Bridgeport                                  100 0130 R08 0   84    96   50       7.000     1,25 244,50  

      

Ein Albrecht Zylinderschaft-Präzisionsbohrfutter, 
ist der flexible und optimale Halt für alle runden 
Werkzeuge in Ihrer Drehmaschine. Von 1 - 13 mm
erlebt Ihre Arbeit Halt und Perfektion. 
Auch in Ihrer Bridgeportmaschine sind die 
Albrecht Bohrfutter mit integriertem Aufnahme-
schaft die Garantie für Ruhe und Genauigkeit. 
Zum Aufbau: Präzisionsspannbacken an allen 
Flächen hochpräzis geschliffen. Schnell und 
leicht zu wechseln. Für Rechtslauf. 
100 % rundlaufgenau. 1 bis 16 mm. 
Gemäß DIN ISO 10888.

Der Halt für
alles Runde.
Ein Albrecht
Spannfutter
für Zylinder-
scha� und
Bridgeport. 

1 - 13 mm
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Das selbstspannende Bohrfutter für Halbautomaten. Schneller Werkzeugwechsel. 
Höchste Rundlaufgenauigkeit. Mit integrierter Steilkegelaufnahme und Spannkra¤-
verstärkung durch Schlüssel.                       

                                       

1 - 13 mm
Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

A40   DIN 69871                                  100 4130 240 0  86    98    50      1,70   285,50 

ISO 7388-1 (DIN 69871) 

Ja, es gibt ihn, den schnelleren Werkzeugwechsel. 
Bei unseren Halbautomaten ist dieser Vorteil bereits 
bei der Einzelteilfertigung spürbar. Doch bei der 
Serie ist er unverzichtbar. Dazu die Präzision 
und das feine Nachspannverhalten. Beispielha¤. 
Ebenso wie das Spannen und Lösen von Hand und die 
Spannkra¤verstärkung mit dem Schlüssel. 
Es gilt der Rechtslauf. All das gibt Ihnen bei 
Ihrer Arbeit ein neues, gutes Gefühl.

Präzision 
für Halb-
automaten. 
Dazu ein
schneller
Werkzeug-
wechsel.

22 

3 - 16 mm
Form                           Option                          Part.No.                      L1     L2    D        Balanced       kg         €          

A40   DIN 69871                                  100 4160 240 0   89   103   56      1,90 299,00

        
ISO 7388-1 (DIN 69871) 
  



Die Zylinderdorne                     

Form                   Part.No.                           L1            D          kg           €          
B6   220 0635 B06 0   35    6  0,01  17,10 
B6   220 0660 B06 0    60    6  0,02  19,50   
B10   220 0835 B10 0    35    8               0,03  17,10   
B10   220 1050 B10 0    50    10               0,04  21,30   
B12   220 1050 B12 0   50    10  0,05  21,30
B16   220 1260 B16 0    60    12  0,09  28,70   
B16   220 1650 B16 0    50    16  0,12  28,70   
B16   220 2060 B16 0    60    20  0,20  31,20  
J0   226 3821 J00 0    2 1/2“    3/8“  0,04  26,20   
J0   226 1221 J00 0               2 1/2“    1/2“  0,07  26,20  
J1   226 3821 J01 0   2 1/2“    3/8“  0,05  27,40   
J1   226 1221 J01 0               2 1/2“    1/2“  0,07               27,50   
J1   226 5821 J01 0               2 1/2“    5/8“  0,11  28,10  
J2   226 1221 J02 0               2 1/2“    1/2“  0,09  33,10   
J2   226 3403 J02 0    3“    3/4“  0,20   46,60  
J33   226 1221 J33 0            2 1/2“    1/2“  0,10  41,80   
J33   226 5821 J33 0    2 1/2“    5/8“  0,14  41,80  
J33   226 0103 J33 0    3“    1“  0,35    46,60  
J6   226 1221 J06 0               2 1/2“    1/2“  0,11  41,80  
J6   226 3403 J06 0    3“    3/4“  0,22  46,60   
J6   226 5821 J06 0    2 1/2“    5/8“  0,14  46,60    

            

Die Präzisions-
verbindung.
Eine Kette ist nur so stark 
wie ihr schwächstes Glied. 
Deshalb empfehlen wir den Einsatz 
unserer Zylinderdorne. 
Sie verbinden die Fähigkeiten Ihres 
Albrecht Bohrfutters sicher mit Ihrer 
vorhandenen Technik.
Bitte wählen Sie Ihren Zylinderschaft 
nach Ø und der Form Ihres Bohrfutters 
in der nebenstehenden Tabelle aus.
Danke.

2524

L1 



26    

Ein Weltrekord.

Als Beispiel:
Ein Albrecht MK2. 
Spannbereich 0,5 - 6,5 mm.
Speed: 10.000 1/min. Gewuchtet. 

Um den Morsekegel Ihres Bohrfutters 
zu fertigen, nehmen wir uns sehr viel Zeit. 
Je genauer wir das tun, desto  genauer kann
Ihre Arbeit werden. Lehrentoleranz: AT3, 
DIN 228 B übertro°en.

21 Millimeter mehr Platz. 
Ein Albrecht Bohrfutter verbraucht 
weit weniger Raum als zweiteilige 
Futter-Kegeldorn-Verbindungen.

Einzig ein integrierter Morsekegel 
garantiert höchste Steif igkeit, vermei-
det das häu¨ge Lösen des Bohrfutters
vom Kegel und reduziert ein Bauteil, 
das Rundlau°ehler verursachte.

Je mehr Moment, desto mehr 
spannt das Bohrfutter nach. 
Patent Nr. 588386. Ungeschlagen.

Maximal gespannt bei Rechtslauf.  
Linksherum schlüssellos zu ö°nen.
Die optimale Steigung der Druck-
spindel ¨ndet man mit Erfahrung.

Wir wollen niemals auseinandergehen. 
Gezielt gehärtet. Gezielt geschli°en. 
Funktions±ächen perfekt abgestimmt.

Die Härte von 64 HRC ist für unsere Spannbacken P±icht. Nur so kann man Werkzeugschä¤e zu-
verlässig spannen. Ein Bohrfutter durchläu¤ 28 Kontrollstationen, bevor Sie es in Händen halten. 

Scha�
und 
Körper

Hülse

Backenträger
Druckspindel

Spannbacken

Verschluss

Danke


