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Ausgleichs-Spannfutter APC
Compensating Chuck APC

Ausgleichsfutter
Compensating Cuck

Spannhiilse
Collet



Ausgleichsadapter HSK-A - Abmessungen

Alignment adaptor HSK-A - Dimensions

Ausgleichsadapter

HSK&3-Form A

Modul Part.No. 1 L2 13 Ls Dm Dz D3 Balanced kg
70 I00MTEZ 6630 &0 13
8o 300 M86Z 6630 &0 1.4
100 300 M16Z 663 0 65 19

HSK100-Form A

Modul Part.No. L1 12 13 Ly D1 Dz D3 Balanced kg
70 300 M76Z 6100 55 16
80 300 MB36Z 6100 55 28
100 300 M16Z 6100 65 3F




Ausgleichsfutter- Abmessungen
Compensating Chuck- Dimensions

Ausgleichsfutter
Modul Part.No. d L1 12 13 Ly D1 Dz D3 Balanced kg
7O I00120Z MTE D 7O 20 31 T2 BF &40 53 - 11
Bo J00120Z ME&O  BO 20 31 56 73 40 53 - 13 Ls

L3
Modul Part.No. d 1 12 L3 Lsg D1 D2 D3 Balanced kg ‘1&
100 300 025Z M16 O 100 23 - 07 18 &3 - = 31




Zwischenhiilse - Abmessungen
Intermediate Tube - Dimensions

Zwischenhfilse fiir innere Klihlmittelzufuhr
Modul Part.No. 0-Ring
alle 139 5004 001 0 1715




Handhabung und Einstellung

Operation instructions

Dichtlippe
Zwischenhiilse Sealing lip

Intermediate tube

inki. O-Ring und Dichtlippe
TiN-beschichtet

¢ -

Zwischenhiilse in Ausgleichsfutter bis auf 1) Dichtlippe leicht eindlen / Lightly lubricate the sealing lip
Anschlag Einsteckbohrung einfithren / 2) Dichtlippe vorsichtig in zentrische Aufnahmebohrung
Insert intermediate tube into the einfithren, um Beschddigungen zu vermeiden. Anschlieflend
compensating chuck bore up to the shoulder Ausgleichsfutter in Ausgleichsadapter fiigen / Carefully
insert the sealing lip in centre of location bore in oder to

prevent damage. Then fit the compensating chuck into the
alignment adaptor.




Handhabung und Einstellung

Operation instructions

1.4 Messuhr an der Rundlaufkontrollstelle (RKS/geschliffener
Ausgleichsfutter-Bunddurchmesser) in Position bringen.
Héchsten Messpunkt aufnehmen und Messuhr auf ,,Null*
bringen / Position dial gauge at the concentricity check point
(ground compensating chuck collar diameter). Record highest
measuring point and ,,zero® the dial gauge.




Handhabung und Einstellung

Operation instructions

s | Pesigungscivanbel naugsmonent|
Flanschdurchmesser Befestigungsschraube| Anzugsmoment
ameter
diameter Fastening screw Tightening torque

DIN 912-M6x20-12.9
| 80 | DIN912-M6x20-12.9 15,0 Nm
DIN 912-M8x25-12.9 36,0 Nm




Handhabung und Einstellung

Operation instructions

to be checked gain.




